
VM-63A 测振仪
操作规程说明书 
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2、使用方法： 

2.1、应用 
故障简易判断功能：VM-63A 测振仪的加速度档具有高低频分档功能，使判断滚动轴承

和齿轮箱故障成为可能。分别测量振动加速度高频值（HI）和低频值（LO）并进行比较：当

高频值小于低频值时，说明振动主要由低频引起的，应按速度标准判定，可以考虑轴系类故

障，如转子不平衡、轴弯曲、轴不对中、基础松动等；当高频值大于低频值 5 倍以上时，说

明振动主要由高频引起的，可考虑轴承、齿轮类故障，如滚动轴承磨损、齿轮断齿等。 

vm63a 测振仪主要应用于一般情况下的机械振动测量。尤其适用于设备状态监测方面。 

各种机械振动的振源主要来自于结构设计、制造、安装、调试和环境本身。振动的存在

必然要引起结构疲劳损伤、零部件磨损和冲击破坏等故障。对于低频振动，主要应考虑疲劳

强度破坏性质的位移破坏；对于 1KHz 以上的高频振动，主要应考虑冲击力和共振破坏。理

论证明，振动部件的疲劳与振动速度成正比，振动所产生的能量与振动速度的平方成正比，

能量传递的结果造成磨损和其它缺陷。因此，在振动判定标准中，无论从疲劳损伤还是磨损

等缺陷来说，以速度标准最为适宜。 

通过测量旋转机械振动的速度，将其与振动烈度判据（10Hz～1kHz）－ISO2372 标准相比对

便可得知设备的运行状态。 

 

2.2、测量之前的准备工作 

安装电池： 

1. 打开电池盖。 

2. 按照电池仓内图示电池极性正确装 入

6F22（9V叠层）型电池。 

3. 盖好电池盖。 

 

检查电池电压： 

按下“测量”键观察显示。如 果出现

“：”（如图所示），表示电池 电 压

低，需要更换新电 

池。 

 

振动测量时测振仪探杆的选择和安装： 
根据测量意图，选择使用短探杆、长探杆或者不装探杆。

当安装（或取下）探杆时，握住传感器探头防止探头转动，用

手拧紧探杆（如图所示）。不能用钳子或其他类似的工具。 

【注意】使用不同类型的探杆，测量结果可能不一致。 

 短探杆 

短探杆一般是必备的。这种探杆在较宽的频率范围内，具

有可靠的性能。 

 

 

电压低指示 

传感器 

短探杆 
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长探杆 

HI 

1kHz 

LO 

m/s
2
 

cm/s 

mm 

加速度，单位：m/s
2
(峰值) 

速度，单位：cm/s(有效值) 

位移，单位：mm(峰-峰值) 

测量参量指示 

频率范围选择开关 

测量参量选择开关 

 

 长探杆 

由于被测物体周围空间或其他条件限制，使用短探杆困难时，应

使用8厘米长的长探杆。在一般测量时，使用长探杆没有什么问题。但

是，高于1kHz时，频率响应下降。因此，在使用“HI”档测量加速度

时，应特别小心。 

 不安装探杆 

不安装探杆，直接将传感器探头顶住被测物体，测量振动是可能

的。与使用探杆测量相比，这种用法，在10Hz～15kHz频率范围内，具

有比较好的频率响应。不管怎样，传感器探头与被测物体表面必须很

好的接触。这种不安装探杆的使用方法，只有接触面相当好的情况 

下才被推荐。如果传感器探头与被测物体表面仅有一点接触或接触不良，则不能保证在高频

段有平坦的频率响应。如果物体表面粗糙，应涂上一些粘性的蜡，以保证有良好的频响。 

 探杆选用原则 

用长探杆可在 10Hz～1KHz 范围内测量振动的位移、速度或加速度。如果要保证测量数

据的可靠性，尤其在测量加速度高频档（HI）时，应使用短探杆。如果要求加速度在 1kHz

以上的高频有一个平坦的频响时，不要使用任何探杆。 

设置vm-63a测振仪振动参量： 

用测量参量选择开关选择测量参量：加速度、速

度、位移。显示器右边的光标“ ▶ ”指示所选择物

理量。 

    所测量的加速度单位是m/s
2
。如果加速度用G表示，可将所测量的值除以9.8(1 

G=9.8m/s
2
) 

设置VM-63A频率范围： 

如果选择加速度测量，用频率范围开关选择频率范围。显示器左边的光标“ ◀ ”指示

所选的频率范围。频率范围设置仅限于加速度测量。 

 

 

 

 

 

 

HI 

1kHz 

LO 

m/s
2
 

cm/s 

mm 

指示频率范围 

H I：高频范围，1k～15kHz

用于轴承的振动测量 

LO：低频范围， 

    10（或 5）Hz～1kHz，         

用于一般的振动测量 
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2.3、VM-63A测振仪测量： 
1. 按住“测量”键（电源上电）不动，将探头顶住被

测物体，这时显示器上显示振动测量值。 

2. 待显示测量值稳定后，松开“测量”键，测量值将

保持在显示器上。现在可以把测振仪从被测物体上拿

开，并读取记录测量值。 

3. 再按“测量”键，可退出保持状态，重新测量。 

4. 松开“测量”键大约一分钟后，电源自动关闭。 

使用测振仪时探头顶在被测物体上的力应该是500

克到1千克。（可用台称练习熟悉） 

应将探杆以90°的角度顶在被测物体表面。如果操作不正确，

不可能得到准确的测量。当使用长探杆时，特别要注意，保持仪器

以正确的角度接触。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.4、VM-63A便携式技术指标 

振动传感器: 一体式环形剪切型加速度传感器 

振动测量范围:位移：0.001～1.999mm  （峰-峰值） 

    速度：  0.01～19.99cm/s （有效值） 

    加速度：  0.1～199.9m/s
2
  （峰值） 

精度:     振动测量：±5％测量值±2 个字 

振动频率范围:位移：10Hz～1kHz 

    速度：10Hz～1kHz 

    加速度：10Hz～1kHz（LO）1kHz～15kHz（HI） 

显示:   三位半液晶显示 

采样周期: 1秒 

保持功能:  松开“测量”键，显示的振动值被保持。 

输出信号：  输出交流2V（峰值）（满量程及负载大于10k） 

电源：   6F22 9V叠层电池 

电池寿命：      连续使用大约30小时 

电源开关：  按“测量”键，电源上电，松开大约1分钟后电源自动断电。 

使用条件：      温度 0～50℃ 

    湿度 低于90%RH 

体积：   185mm×68mm×30mm 

重量：   约200g 
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2.5、使用与保存 

 本仪器vm-63a测振仪应防止磕碰或剧烈振动。平时使用时，应套上皮套。 

 长期不用时，应取出电池，以免电池液外漏，腐蚀电路。 

 

 

 

 

附：振动烈度判据 ISO2372振动质量评级标准 

中型机器 大型机器 透平机器

45

28

18

11.2

7.1

4.5

2.8

1.8

1.12

0.71

0.45

15-75KW 〉75KW

优秀（A）优秀（A）优秀（A）

良好（B）

小型机器

判断每种机器质量的实例

〈15KW

参考GB6075-85以及VDI2056,适用于转速在600-12000转/分的各种机器

良好（B）

  合格（C）

   不合格（D）

不合格（D）

合格（C）

不合格（D）

不合格（D）

合格（C）

合格（C）

良好（B）

振动烈度(mm/s)

  优秀（A）

   良好（B）
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POCKETABLE VIBRATION METER

ポケッタブル振動計

MACHINERY FAULT CHECKER

マシンダン（故障診断器）

MULTIMACHINE CHECKER

マルチマシンチェッカ

VA-20

VM-70

VM-63a

リオバイブロVM-63Aは、ピックアップと本体を一体化したポケッ
トに入る超小型の振動計で、現場で用いる振動計として操作性と
機能および計測器としての性能に最大限の考慮がはらわれ設計、
製作されています。したがって、産業機械設備の保守保全の振動
測定をはじめ、製品開発、設計段階での振動測定、現場での品質
管理にと広範囲な用途に対応できます。
●振動ピックアップとデジタル表示部が一体化されています。
●18（縦）×9（横）×3（厚さ）cm、電池を含んで250gと超小型で
作業衣のポケットに入ります。
●アンバランス、ミスアライメントのような低振動数領域からベ
アリング振動のような高域振動数まで測定できます。
●加速度（m/s2 Peak）、速度（mm/s RMS）、変位（mm P-P）
の測定ができます。
●振動検出部を押し当てるだけで、広い振動数範囲をカバーする
新設計のせん断形圧電式ピックアップを用いています。
●ワイドレンジ設計で、測定レンジの切り換えは不要です。
●測定値はホールドでき、読み取りが容易です。
●電源スイッチのない、電源自動シャット・オフ方式で電源の切
り忘れがありません。
●ISO 2954“振動シビアリティメータ”規格に準拠しています。

回転機械の故障を予防するために、これまでは振動を計測し、そ
の大きさで機械が正常か否かを判定していました。この方法では、
振動の大きさは機械ごとに異なるため、機械ごとに判定基準を設
定する必要がありました。
VA-20〈MACHINDAN〉は、振動の大きさに因らずに、摩耗系
は振幅確率密度関数を、また構造系は故障スペクラム密度関数な
どを使い、機械の諸元に依存しない計算値で判定をする簡易型の
故障診断器です。
●ベアリング異常、歯車異常などの摩耗系故障を診断します。
●アンバランス、ミスアライメント、ガタなどの構造系故障を診
断します。
●診断結果をNormal（正常）、Warning（注意）、Alert（異常）の
いずれかで表示します。
●使い方は、軸受部に先端を押し当て、ボタンを押すだけで、特
に訓練の必要はありません。
●500個所までの診断結果を記憶させることができます。
●小型、軽量で常時携帯しても負担になりません。

本器は、回転機械の異常や劣化の有無のチェックに用いる簡易診
断機ですアンバランス、ミスアライメント、ガタなどの診断に適
する振動速度による検診と、ベアリングの異常や劣化の診断に適
する高周波数領域の加速度による検診を同時に行う事が出来ま
す。また、温度センサを内蔵しており、機械の表面温度も測定可
能です。さらに100点分の検診値をストアするメモリを持ち、ま
た、赤外線によるコンピュータへのデータ送信も可能です。

特長
●1台で全ての簡易診断が可能
●コードレスで安全に測定
●胸ポケットに入るコンパクトデザイン
診断項目
●ベアリングの欠陥　　●歯車の損傷や摩耗
●バルブのリーク　　　●アンバランス
●ミスアライメント　　●オイルウィップなど

VA-20

符　号 

198,000

価格（円） 

VM-70

符　号 

160,000

価格（円） 

VM-63a

符　号 

98,000

価格（円） 
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